B AFAG INNOVATIVE ZUFUHRTECHNOLOGIE

10 Die innovative Zufiihrtechnologie,
basierend auf der CAD-CAM gestiitzten
Konstruktion und Fertigung, garantiert
genaueste Anpassung an die teilespezi-
fischen Geometrien und Toleranzen.
Resultierend aus der Konstruktion ergibt
sich fir den Kunden eine schnelle und
preiswerte Reproduzierbarkeit.

Der patentierte Schwingkrafteausgleich
(fixe Montage auf Grundplatte) erfordert
keine zusatzliche Dampfung, dadurch
ergeben sich genau definierbare Schnitt-
stellen. Der hochwertige Kunststoff des
Topfes verspricht eine hohe VerschleiB-
festigkeit und gute Larmdammung (keine
Larmschutzhauben).

B AFAG KONVENTIONELLE ZUFUHRTECHNIK

11 Prézise und hochwertige Verarbeitung
garantiert auch der Pharmaindustrie einen
hohen Qualitatsstandard.

Langjahrige Erfahrung im harten Praxis-
einsatz gewahrleistet dem Kunden bei
einfachen und hochkomplexen Losungen
einen hohen Zuverldssigkeitsgrad.
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12 Rundférder- und Linearférderan- 13 Regel- und frequenzgesteuerte 14 Individuelle und standardisierte
triebe mit individuellen Rohlingen Regelgerdte Federentwirrsysteme
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B ADACTECH DOSIERTECHNIK
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33 Steuergerate ADACBOX 34 Zeit-Druckventile MDH-3 35 Zeit-Druck Membranventil DHH-MB
Fir die Verwaltung und Programmierung und DDH-3 und Volumetrisches Ventil VDH
von Dosierprozessen fir Zeit-Druck- und Geeignet fiir die Dosierung von tiefviskosen Membranventil geeignet fiir tiefviskose bis
Volumetrischen Ventilen. Optionen wie bis hochviskosen Medien. Mengen von 1 bis mittelviskose Medien. Alle mit dem Produkt
FuBschalter, Handausléser sind fiir die 100 mm3 und von 1 bis 500 mm3. Extrem in Kontakt tretenden Stellen sind aus Teflon
Gerate verflgbar. kurze Dosierzeiten. Kontrollierte Dosier- (fiir agressive Medien), Mengen von 1 bis
bewegung durch Endlageniiberwachung. 500 mm3. Volumetrisches Ventil geeignet
Integrierte Dichtigkeitsiiberwachung des fur tief- und hochviskose Medien. Einstellb.
Dosiergerates. Dosiervolumen von 0,5 bis 575 mm3.
36 Vorratsbehalter RES-PNP/PNB 37 FaBpumpen BP-PN 38 ADACSHOT-Serie 500 und

Fir die Produktaufbereitung (Entgasung,
Option) und fiir die Bevorratung der zu
dosierenden Medien. Ausfiihrung von 1,25 |

bis 2,5 | mit Kolben oder wahlweise Flasche.

HochdruckfaBpumpen von 1 bis 200 Liter
in verschiedenen Ausfiihrungen. Mégliche
Optionen sind Druckreduzierer, Fillstands-
kontrollen und andere steuerungsrelevante
Bausteine.

Steuerung

Geeignet fiir die Dosierung von Olen, Fetten,
Pasten, Sekundenklebern, Lacken oder UV
Klebstoffen. Heizbar bis 120° C. Kontaktlose
Dosierung (bis zu 150 mm Abstand) einzelner
mikrodosierter Tropfen. Bis zu 500 Dosierun-
gen pro Sekunde. Abhangig von Medium und
Menge. Mengen von 0,001 bis mehrere mm3.

B Beratung und Vertrieb von Montagetechnik-Komponenten

Wir vertreiben und beraten Kunden bei dem Einsatz unserer individuell angepassten Montagetechnik-

Komponenten aus der:

M Automobilindustrie und
deren Zulieferer
M Elektro-/Elektronikindustrie

M Kunststoffindustrie
B Pharmaindustrie
M Getrankeindustrie

M chemischen Industrie
M kosmetischen Industrie
M Glasindustrie

B Metallindustrie B Lebensmittelindustrie B Papierindustrie

L OSTERREGh Nutzen Sie unsere langjdhrige Erfahrung und teilen Sie uns lhre Aufgabenstellung mit!

HAMOTEK Montagetechnik GmbH
GrodigerstraBe 10, A-5081 Anif
Phone: +43(0)6246/72788

Fax: +43(0)6246/72980

www.hamotek.at
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1 LME Linearmodul und
SA Spindelausleger

Frei programmierbar, einheitliche Bediensoft-

ware, hohe Dynamik, hohe Nutzlasten,
verschiedenste Hibe.

4 LM Linearmodule
GroBe Hubauswahl, alle Positionen
gedampft, Zwischenposition maglich.
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7 Greif — Drehmodul
Verschiedenste Kombinationen von Greifern

2 PME und PME compact Portalmodule
Fir hohe bis mittlere Belastungen, frei
positionierbar, hohe Verwindungssteifigkeit,
frei wahlbare Hublangen.

5 Compact- und Prazisionsschlitten
Integrierte StoBdampfer, hohe Belastungen,
prazise Positionierung, hohe Steifigkeit.
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8 Greifer
Verschiedenste Ausfiihrungen, hohe

B AFAG ELEKTRISCHE HANDLINGMODULE

3 0Z OMEGA-Zahnriemenausleger
Hochstabil, steife Konstruktion, massive
Doppelfiihrung, kraftvoller Motor, dyna-
misch, fahrt frei in den Arbeitsraum ein,
mit Hiben bis 600 bzw. 1000 mm.

B AFAG PNEUMATISCHE HANDLINGMODULE
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6 CR und RM Rotationsmodule
In Kompakt- oder Standardbauform, verschie-
dene Wellenabgange, 0 bis 360° Drehwinkel,

Zwischenpositionen mdglich, 0,45 bis 27,5 Nm.

9 PMP Pneumatische Achsen
Hohe Verwindungssteifigkeit, beliebige Zwi-

Bl AFAG DELTRON

15 Linearpositioniertisch

Ein- oder mehrachsig, verstellbar mit

Micrometerschrauben.

16 Prazisions-Linearkugel- und
Kreuzrollenfiihrungen
Hoch belastbar.

17 Posi — Drives
Flihrungsschlitten mit Anbindung an z. B.:

Servomotor.

B GECHTER PRESSEN UND SYSTEME

18 Zahnstangenpressen HZP
2 kN und 4 kN, vergroBerte Einbauhéhe
und AusladungsvergréBerung méglich.

21 Linearwirkende
Pneumatikpressen LP

19 Handkniehebelpressen HKP

Von 2,5 kN bis 50 kN, vergréBerte
Einbauhdhe und AusladungsvergréBerung
moglich. Sehr prazise und spielfrei einstell-
bare Prismenfiihrung.

22 Pneumatische
Kniehebelpressen KH

20 Handkniehebelpressen HKP/L
mit Luftunterstiitzung

Von 4 kN bis 56 kN, ohne elektrischer
Sicherheitseinrichtung, laut Baumusterpri-
fung geeignet fir Handarbeitsplatze.
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23 Hydropneumatische
Portalpressen

B PROMESS FUGETECHNIK

PROMESS
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24/25 Universelle, kompakte und Prazisionsfiigemodule
Von 0,2 kN bis 500 kN. Prazises und flexibles Pressen, Fligen und Umformen fiir ein
breites Anwendungsgebiet. Integrierte Kraft- Weg-Uberwachung zur optimalen

Qualititatssicherung.

27 Drehmomentmodul

Verbindet die NC-gesteuerte Drehbe-
wegung mit der Uberwachung von
Drehmoment-Drehwinkelverlaufen. Mit
diesen Einheiten kénnen Winkelpositionen
prazise gesteuert, Lastenmomente exakt
aufgebracht und Prozessdaten einfach
erfasst werden.
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28 Servopressen Arbeitsplatze

In verschiedensten Ausfiihrungen moglich,

auch Sonderausfihrungen.

B BALTEC NIETTECHNIK

26 Fiigemodul BASIC

Von 10 kN bis 50 kN. Fiir einfache
Verbindungs- und Umformaufgaben, klare
und einfache Bedienerfiihrung ohne PC
mit Programmierdisplay. In reduzierter
Ausfiihrung zu einem attraktiven Preis.

29 Software

Einfache Inbetriebnahme, Funktion an-
klicken, Parameter eingeben und Fiige-
modul in Betrieb nehmen. Mit integrierter
Qualitatssicherung durch Prozessiiber-
wachung und Dokumentation.

30 Standardradialnietmaschinen
RN/RNE

Zur Vernietung von Nieten @ 1 mm bis

@ 30 mm, Kréfte bis 100 kN, mit Prozess-
{iberwachung (Kraft — Weg) und Uberstands-
messung mit patentierter Autokompensation
bei unregelméBigen Uberstanden der Nieten.

31 CNC High Speed Koordinaten
Nietmaschine

Optimale Visualisierung mit Touch Panel,
schnelle und einfache Programmierung,
flexibel und hohe Verfiigbarkeit.

32 Smartline und Ecoline

Die Radial- und Taumelnietmaschinen in
reduzierter Ausfiihrung zu einem attrak-
tiven Preis in bekannter Baltec Qualitat.
Zur Vernietung von Nieten @ 1 mm bis
@ 12 mm, Kréafte bis 17 kN.

Von 4 kN bis 56 kN, vergréBerte Einbauho- Von 20 kN bis 100 kN, vergroBerte Von 100 kN bis 500 kN, andere Arbeits-
he und AusladungsvergroBerung maglich Einbauhdhe mdglich, sehr prazise und und Krafthubldngen, andere BaumaBe und
Sehr prazise und spielfrei einstellbare Pris- spielfrei einstellbare Prismenfiihrung. Sonderw(insche méglich. Pressensteue-
menfiihrung. Pressensteuerung elektrisch, Pressensteuerung elektrisch, Baumuster rung elektrisch in verschiedenen Varianten.
Baumuster geprUft mit 2 Handauslosung. gepruft mit 2 Handauslosung.

und Drehmodulen. Beanspruchung, geringes Gewicht, voll schenpositionen, frei wahlbare Hublangen,
integrierbar im Afag Baukastensystem, bis einfache Steuerung.
zu 5 Positionen am Greifer Uiberwachbar.




