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Elektrische Handlingmodule als

Produktivitatsturbo

Pneumatische Handlingmodule sind schnell und glinstig, elektrische Handlingmodule
machen flexibel und sind teuer. So die weitverbreitete Ansicht, die nach Ansicht der
Afag Automation AG mit der Realitat nicht mehr viel zu tun hat.

Der Kostendruck in der Serien- bzw. Mas-
senproduktion von Konsumgttern oder
technischen Produkten zwingt die Hersteller
entsprechender Fertigungs- und Montage-
systeme dazu, ihre Konstruktionen griind-
lich zu Uberdenken. Die Kunden sind nicht
mehr bereit, die Montage mittels High-End-
Lésungen zu automatisieren, wenn dahin-
ter nicht auch konkrete, nachhaltige Wirt-
schattlichkeitsvorteile zu erkennen sind. In
der Praxis fiihrt dies dazu, dass nicht mehr
buchstablich um jeden Preis automatisiert
wird, obgleich so manches Projekt durch-

X-technik auTOMATION 4/Jun 2008

aus ,hoch automatisierungswiirdig® wére,
wenn die Automation sich denn als be-
herrsch- und bezahlbar darstellen lieBe.

Letztlich kommt es auf die Kreativitit der
Sondermaschinen-Konstrukteure und der
Anwendungstechniker an, mit welchen
Mitteln sie die Anforderungen inrer Kunden
erflillen wollen. Eine groBe Hilfestellung ge-
ben dabei die Hersteller von Montagetech-
nik-Komponenten, wie z. B. die Afag Auto-
mation AG, mit ihren Handlingmodulen und
Greifereinheiten, die heute in vielen Monta-

gezellen und Montageanlagen die Basis fiir
das Material- oder Tool-Handling bei un-
terschiedlichsten Zufiihr-, Flige-, Schraub-
oder Priifprozessen darstellen.

Gegen(ber friiher wiirde heute kaum noch
ein  Sondermaschinen-Hersteller solche
Komponenten selbst anfertigen, zumal
der Markt doch ein breites Spektrum an
pneumatisch oder elekirisch betriebenen
Handlingmodulen zur Realisierung einfa-
cher bis komplexer Handlingablaufe bie-
tet. Grundsétzlich werden mehrheitiich die
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pneumatisch betriebenen Handlingmodule
filr X-, Y-, Z- und Dreh- oder Schwenk-
sowie Greifbewegungen installiert — und
das bleibt, je nach Anforderungen, Bewe-
gungsablaufen und Takizeiten, bis auf wei-
teres auch so. Allerdings kommen parallel
oder in Kombination dazu verstérkt elek-
trische Handlingmodule zum Einsatz — vor
allem dann, wenn eine héhere Ablauf- und
Positionier-Flexibilitat gefragt ist, wenn
ofters umgertstet werden muss, wenn
Ruistvorgédnge automatisch vorgenommen
werden sollen, oder wenn komplexere
Mehrfach-Funktionen innerhalb eines teil-
weisen oder ganzen Montageprozesses
unterschiedliche Abhol-, Umsetz- und Fii-
gepositionen erfordern.

Pneumatik trifft Elekirik-
Handlingmodule

Vion den technischen Vorteilen bei der Ver-
wendung elekirischer Handlingmodule
oder groBerer Portalachsen profitieren aber
nicht nur die Endkunden, sondern auch die
Sondermaschinen-Hersteller. Némlich da-

hingehend, dass die Funktionen eines elek-
trischen Handling-/Portaimoduls  oftmals

aufwendige  mechanisch-pneumatische
Handling-Alternativen ertibrigen, wodurch
sich die Konstruktions-, Fertigungs-, Mon-
tage- und Installationskosten im Anlagen-
bau reduzieren. Was wiederum mehr Kal-
kulations-Spielrdume mit sich bringt und
die Wettbewerbsfahigkeit verbessert.

Ein sehr gutes Beispiel fir eine solche
klassische Win-Win-Situation stellt die
nachfolgend vorgestelite Montagezelle
fir sogenannte Flachdach-Abdichtungs-
Befestigungen  (Kunststoff-Schraubkom-
bination) der darauf spezialisierten Harald
Zahn GmbH aus Wiesloch (D) dar. Dabei
handelt es sich um Massenprodukte, die
in verschiedenen Varianten in sehr hohen
Stiickzahlen gefertigt und fiir die automa-
tische Verarbeitung am Schluss auf einem
Magazinband gegurtet werden missen.
Die Kunststoff-Schraubkombinationen be-
stehen jeweils aus einer, je nach Variante
verschieden langen Selbstbohrschraube
und einer Kunststoffkopfplatte — diese Ein-

Frontansicht der
Montagezelle filr die
Kunststoff-Schraub-
kombinationen:
Rechts ist der
Riistplatz fir
manuelles
Handling mit den
Magazingurtbandern
zu sehen.

Rustplatz zum
Auflegen leerer
Magazingurtbdnder
auf einen
Wechselschlitten
bzw. die Entnahme
bestiickter Bander
vom Wechselschlitten.

Bestickungs-
bereich fur die
Magazingurtbander:
Oben ist das
elektrische
Portalmodul mit
820 mm Hub zu
sehen — und daran
ist die Finf- bzw.
Vierfach-Einheit
zum Einsetzen der
Kunststoff-Schraub-
kombinationen
instalfiert. Unten ist
das Portalmoduf mit
400 mm Hub zum
flexiblen Verfahren
in die jeweilige
Bestickungs-position
zu sehen.

zelteile werden in Massen vorgefertigt. Die
Montagezelle, konzipiert und hergestellt
vom Vorrichtungs- und Sondermaschinen-
Hersteller CRG Automationstechnik, hat die
zundchst nur vermeintlich recht einfache
Aufgabe, die Selbstbohrschraube und die
Kunststoffkopflatte zusammenzufligen und
zudem unverlierbar in ein Magazingurtband
bestimmter Lange einzusetzen. Doch ganz
so einfach gestaltete sich die Sache dann
doch nicht. Denn es gab glasklare Anfor-
derungen bezlglich der gewiinschten Aus-
stoBmenge pro Zeiteinheit, der Umriistile-
xibilitat fiir Produktvarianten, der Flexibilitat
zur Bestlickung verschiedener Gurtband-
langen — es muss alternativ die Montage
von Schraube und Kunststoffteil ohne Gur-
tung midglich sein, und es gilt NIO-Teile vor
der Gurtung zu erkennen und als fehlerhaft
auszuschleusen.

Multifunktional und im Takt
durch elektrische Portalmodule

In enger Zusammenarbeit zwischen An-
wenders und Anlagenbauer wurde ein Kon-
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zept erarbeitet, wobei der Anlagenbauer als
Losung eine Rundtaktmaschine favorisier-
te.

Im Wesentlichen besteht die Montagean-
lage aus dem Rundtakisystem, diversen
pneumatischen Handlingmodulen, zwei
Vibrationsfordersystemen, elektrischen
Portalhandlingmedulen, Greifern, Takt-
bandzufiihrungen und einer Riststation.
Wahrend die meisten Funktionen in der An-
lage mittels handelstiblicher Komponenten
realisiert werden konnten, holte sich CRG
beziiglich der, aus mehreren Grinden un-
erlasslichen und jeweils als ideale Losung
erachteten, elekirischen Portalhandlingmo-
dule die Handling-Spezialisten von Afag ins
Haus. Nach Analyse der verschiedenen zu
bewdltigenden Handling- und Positionier-
aufgaben empfahl der zustandige Afag-
Vertriebsmann vor Ort, Reinhard Kissel, ein
angepasstes elekirisches Portalmodul mit
820 mm Hub, ausgertstet mit Zahnriemen-
vorgelege und Servomotor sowie ein wei-
teres elekirisches Portalmodul in Kompakt-
ausfithrung (PME-compact 01) mit 400 mm
Hub und ebenfalls ausgertstet mit Zahnrie-
menvorgelege und Servomotor. In Kombi-
nation mit den anderen Komponenten ist
die Montagezelle in der Lage, innerhalb
kirzester Zeit bis zu 20 Befestigungssets
komplett zu fligen, zu verpressen und in die
Magazingurte einzusetzen.

Dabei gestaltet sich der Ablauf wie folgt:
Sowohl die Kunststoffkopfplatten als auch
die Selbstbohrschrauben werden lage-
richtig aus einem ZentrifugalfGrderer bzw.
aus einem Wendelforderer zugefiihrt. Das
Fligen der Schraube und des Kunststoff-
teiles erfolgt mit einem pneumatischen
Handlinggerat — und anschlieBend wird
die Schraube auf MaB in den Kunststoff-
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Die beiden an der Riickseite der Monfagezeﬂe
angedockten Bunfer- und Zufithrsysteme fir die
Se!bstbohrschraube und die Kuns)‘stoffkopﬁafaﬂe

halter eingepresst. Die fertig montierten
Kunststoff-Schraubkombination werden zu
wahlweise fiinf (ovale Kunststoffhalter) oder
vier Stiick (runde Kunststoffhalter) aufge-
reiht, von einem elektrisch betriebenen
Portalhandlingsystem mit Mehrfachgreifer
aufgenommen und sukzessive in das be-
reitstehende Magazingurtband eingesetzt.
Zum ,Takten“ in den Funfer- oder Vierer-
Schritten sind die elekirischen, weil frei
positions- und ablaufprogrammierbaren
Portalhandlingmodule bestens geeignet,
zumal sie auch hinsichtlich Verfahr- und
Positioniergeschwindigkeiten sowie re-
produzierbarer Positionsgenauigkeit keine
Wiinsche offen lassen.

Resiimee

Die Vertriebs- und Konstruktionsabteilung

derl CRG Automationstechnik GrbH du-
Berte sich sehr zufrieden Uber die Zusam-

“~“enarbeit mit Afag und sieht die elekiri-
schen Handlingmodule auch als eine Art

,Schliissel* fiir das Investment in die au-

' I‘ w Anordnung der

g beiden elektrischen
f— Portalhandling-

-' module: Das
Portalhandling-modul
mit 820 mm Hub
dient als X-Achse
und verfahrt die
Bestickungseinheit
auf der gesamten
Magazingurt-
bandidnge.

Das kompakte
Portalmodul mit 400
mm Hub dient als
Y-Achse und verfahrt

die Bestlckungs-

einheit in die jeweilige
Bestickungs-position
des Wechsel-
schiittens mit dem
Leergurtband.

tomatisierte Montage und Gurtung: ,Mit
den elekirischen Portalmodulen konnten
wir gleich mehrere Anforderungen erfiillen
und anspruchsvolle Funktionen realisieren,
was sonst nur mit einem hohen Mechanik-,
Pneumnatik- und Elektrikaufwand maglich
gewesen ware. Das aber hétte die Anlage
wohl derart verteuert, dass es womdglich
gar nicht zur Realisierung gekommen ware.
Wir durften jedoch die Anlage fiir den Kun-
den Zahn bauen und hier ist in Bezug auf
die elektrischen Portalhandlingmodule von
Afag zu erwéhnen, dass wir diese nach der
Devise ,Einbauen, in Betrieb nehmen und
vergessen® ohne Probleme in die Anlage in-
tegrierten und mit den anderen Funktions-
einheiten verbinden konnten.®
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